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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н асто я щ и й  с т а н д а р т  р а сп р о с т р а н я е т с я  на л ак о к р а с о ч н ы е  м а ­
т ер и ал ы , со стоящ и е  из н еск о льк и х  ком п он ен тов , к о то р ы е х р а н я т с я  
о тд ел ь н о  и см еш и в аю тся  перед  п ри м ен ен и ем , и у с т а н а в л и в а е т  м е ­
тод  к о н тр о л я  ср о к а  их годности  после см еш и в ан и я  ком п он ен тов .

Н асто я щ и й  с т а н д а р т  не р ас п р о ст р ан я ет ся  на бы стро  о т в е р ж ­
д а ю щ и ес я  (м ен ее  15 м ин) л ак о к р ас о ч н ы е  м ат ер и ал ы .

М етод  за к л ю ч а е т с я  в и зм ерен и и  в язко сти  л а к о к р ас о ч н ы х  м а ­
т е р и а л о в  ср а зу  после  см еш и в ан и я  ком п о н ен то в  и по истечении 
о п р ед ел ен н о го  и н т е р в а л а  врем ени .

2.1. В есы  тех н и ч еск и е  с п огреш н остью  в зв еш и в ан и я  не б о л ее  
0,01 г.

2.2. Т ер м о стат , о б есп еч и ваю щ и й  р егу л и р о в ан и е  те м п ер ату р ы  
с п огреш н остью  не б о л ее  0,1°С.

2.3. С осуд  вм ести м о стью  200 см 3 с ш и роки м  гор л о м  и ге р м ет и ­
ч ески  за к р ы в а ю щ е й с я  пробкой .

2.4. Т ер м о м етр  с д и а п азо н о м  и зм ер ен и я  от 0 до  50°С и ценой 
д ел ен и я  ш к ал ы  Г С .

I. СУЩНОСТЬ МЕТОДА

2. АППАРАТУРА

Издание официальное

★

Перепечатка воспрещена

©  И зд а т е л ь с т в о  ст ан д ар т о в , 1988
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3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3.1. П у тем  см еш и ван и я  к о м п о н ен тов  в сосуд е п о д го та в л и в аю т  
120— 180 см 3 л а к о к р а со ч н о го  м а т е р и а л а .

С о о тн о ш ен и е  ком понентов , к о л и ч ество  и к ач еств о  р а з б а в и т е л я  
(если  он п р е д у см о тр ен ), п о р яд о к  см еш и в ан и я  д о л ж н ы  со о т в ет ст ­
в о в а ть  у к а за н н ы м  в с т а н д а р т е  на л а к о к р а с о ч н ы й  м а т е р и а л .

Во в р ем я  см еш и в ан и я  второй , трети й  и п о сл ед у ю щ и е к о м п о ­
ненты  (в том  чи сле  и р а зб а в и т е л ь , если  он п р ед у см о тр ен ) н а л и ­
в аю т  в сосуд  о тн о си тел ьн о  н еб ол ьш и м и  п орц и ям и  при п остоян н ом  
п ер ем еш и в ан и и  стек л я н н о й  п алочкой . П о с л е  д о б а в л е н и я  п о сл ед ­
ней порции  см есь  тщ ател ь н о  го м о ген и зи р у ю т.

О б щ а я  п р о д о л ж и т ел ь н о ст ь  см еш и в ан и я  во и з б е ж а н и е  п отерь  
летучи х  вещ еств  не д о л ж н а  п р е в ы ш ать  3 мин. Т е м п ер ат у р а  п о м е ­
щ ен ия д о л ж н а  б ы ть  ( 2 0 ± 2 ) ° С .

3.2. О п р е д е л я ю т  в я зк о сть  го м о ген и зи р о ван н о й  см еси  л а к о к р а ­
сочного  м а т е р и а л а  по С Т С Э В  2 9 7 2 — 81 или  С Т  С Э В  1443— 78 
в зав и си м о сти  от у к а за н и й  в с т а н д а р т е  на л ак о к р ас о ч н ы й  м а т е ­
р и ал .

3.3. С о су д  с л ак о к р асо ч н ы м  м ат ер и ал о м  п о м ещ аю т  в те р м о ­
с т ат  и в ы д ер ж и в аю т  при те м п ер ат у р е  ( 2 0 ± 2 ) ° С .

У к азан н ы м  способом  п о д го та в л и в а ю т  д ве  пробы  л а к о к р а с о ч н о ­
го м а т е р и а л а .

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

П о сл е  в ы д е р ж к и  пробы  л ак о к р ас о ч н о го  м а т е р и а л а  в тер м о ­
с та те  в течение врем ени , у к а за н н о г о  в с т а н д а р т е  на л а к о к р а с о ч ­
ны й м а т е р и а л , ее и зв л е к а ю т  из т ер м о с т а т а  и о п р е д е л я ю т  в я з ­
кость  со гл асн о  пункту  3.2.

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЯ

5.1. В я зк о ст ь  пробы , и з м е р ен н а я  по и стечени и  врем ен и , у к а ­
зан н о го  в с т а н д а р т е  на л а к о к р а со ч н ы й  м а т е р и а л , не д о л ж н а  п р е ­
в ы ш ать  м ак с и м ал ь н о й  в язко сти , д о п у ск аем о й  д л я  д а н н о го  в р ем е ­
ни п ри м ен ен и я .

5.2. Л а к о к р а с о ч н ы й  м а т е р и а л  сч и тается  при годн ы м , если  обе 
пробы  у д о в л етв о р я ю т  тр еб о в ан и я м  с т а н д а р т а  на хматериал. В п р о ­
тивном  сл у ч ае  и сп ы тан и е  п о втор яю т , и сп о л ь зу я  ч еты р е  пробы .

Е сли  хотя  бы  по одной  из ч еты р ех  проб получены  н еу д о в л ет ­
во ри тел ьн ы е  р езу л ь т ат ы , то л а к о к р ас о ч н ы й  м а т е р и а л  сч и тается  
не со ответству ю щ и м  техн и чески м  тр еб о в а н и я м , у стан о в л ен н ы м  в 
с т а н д а р т е  на м а те р и а л .
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6. ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЯ

П р о т о к о л  и сп ы тан и я  д о л ж е н  с о д е р ж а т ь  сл ед ую щ и е д ан н ы е :
1) н аи м ен о в ан и е  и о б о зн ач ен и е  л а к о к р ас о ч н о го  м а т е р и а л а ;
2) н аи м ен о в ан и е  п р ед п р и я ти я -и зг о то в и те л я ;
3) м ассу  п робы ;
4) в я зк о ст ь  после го м о ген и зац и и  пробы ;
5) в я зк о ст ь  п о сл е  в ы д ер ж к и  п робы ;
6) тип в и ск о зи м е тр а ;
7) р е зу л ь т а т  и сп ы тан и я ;
8) о б о зн ач ен и е  н асто я щ его  с т а н д а р т а ;
9) д а т у  и сп ы тан и я :
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ПРИЛОЖЕНИЕ

Обязательное

Сведения о соответствии ссылок на стандарты СЭВ 

ссылкам на государственные стандарты

Р а з д е л ,  в к о т о р о м  
п р и в е д е н а  с с ы л к а

О б о з н а ч е н и е  
с т а н д а р т а  С Э В

О б о з н а ч е н и е
г о с у д а р с т в е н н о г о

с т а н д а р т а

Р а з д . 3 С Т  С Э В  2972— 81 Г О С Т  252 7 6 — 82

С Т  СЭ В  1 4 4 3 - 7 8 Г О С Т  8 4 2 0 — 74



Р е д а к т о р  А. А. Зимовнова 

Т ехн и чески й  р ед ак т о р  И. Н. Дубина 

К о р р ек то р  Е. Hi Морозова
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